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Verdens unikke

slaggefiernelsesvaerktajer « Forslibning « Afgratning
Afrunding - Oxidfiernelse « Slutslibning
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BOECK - ENTHUSIASTS INTECHNOLOGY

Enhver, der har oplevet de to
iveerksaettere, ved, at ingenig-
rerne Marc og Jochen Bock helt
sikkert ikke er normale ,produ-
center”. | den bayerske-schwei-

ziske Leipheim sker noget unikt.

For her hengiver brgdrene og
deres speciallister sig helhjertet
til udvikling og produktion af
veerktegjer, primaert til afgrat-

ning af metalplader. Grundla-
get er den usadvanligt dybe
forstaelse af andvendelsestek-
nikken. Derudover er den mest
moderne, personligt konstru-
erede produktionsteknologi
pa graensen til det teknologisk
gennemferlige, sdvel som opti-
malt tilpassede sprocesser.

For ikke at glemme den stadig

vigtigste komponent: glgdende
lidenskab til perfektion! Alt i alt
resulterer dette i bade over-
raskende og overbevisende
veerktgjslgsninger ,Made by
boeck”. Og det er preecis det,
der vaekker begejstring hos
vores kunder over hele verden
savel som hos vores egne med-
arbejdere!
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VORES MARKE:

Innovative lgsninger til beeredygtig konkurrenceevne.

Vores kunder nyder godt af vores udpraegede radgivning og an-
vendelseskompetence. Denne knowhow garanterer maksimal kon-
kurrenceevne gennem hgjtydende processer i enhver produktion.

KVALITETSMARKE:

Vi fremstiller kvalitet ,Made in Germany*.

Hgjkvalitets automatisering og den mest moderne selvudviklede
produktionsteknologi giver os mulighed for at producere kvali-
tetsveerktgjer til dig. Sddan fungerer ,Made in Germany*”.

TIDENS TEGN:

Vi saetter standarder med hensyn til hastighed.

Naesten alle vores veerktgjer sendes samme dag som ordren indgar.
Fordi stilstand er ikke en mulighed.

ET VARDIMARKE:

Vores succesformel for din rentabilitet.

Konsekvent fuldautomatisering plus intelligent strukturerede pro-
cesser resulterer i maksimal rentabilitet.

VORES VAREMARKE:

Vi perfektionerer fremtiden.

Den afggrende mervaerdi for vores kunder ligger i centrum for
vores taenkning og handling. Derfor arbejder vi med
perfektionistisk krav, altid pa den teknologiske forkant -

og setter et udrabstegn!



ENDNU ER VORES HISTORIE
EN KORT-HISTORIE

Men vi skriver entusiastisk videre. Du kan roligt veere
spaendt. Og vi glaeder os allerede til det naeste kapitel.

) APRIL 2017
Fordobling af produktionsom-
radet

21. OKTOBER 2016
Forste patentanmeldelse

MARTS 2015
Produktudvikling af flere afgrat-
ningsveerktgjer

OKTOBER 2014

Przaesentation af en ny
generation af afgratningsvalse
og udvikling af quick-release
systemer

14. OKTOBER 2013
Salg af det farste produkt -
afgratningstallerken QUICK 115

JULI 2013
Stiftelse af boeck GmbH







01 SLAGFJERNELSE 05 SLUTSLIBNING

Dette processtrin bruges til at
slibe ridser af, og til at producere L

Plasma- eller oxydbraendstof-
skaering forer ofte til kraftig
smeltning og aflejring af
slaggemateriale. Den sakaldte
slagge forekommer bade pa
indersiden og pa ydersiden af
komponenten og skal fjernes
for skonomisk videreforarbejd-
ning.

en dekorativ overflade. Visse
slibebilleder helt op til spejlglans ‘&
kan opnas pa metaloverfladerne. ® X X

03 AFGRATNING OG AFRUNDING
| dette processtrin fjernes de primaere og sekundaere grater, og
kanterne afrundes. For at skabe betingelser for efterfglgende
processtrin (pulverbelaegning, vadmaling, galvanisering, anodise-
JJ ring osv.) og for at udelukke risikoen for skader fra skarpe kanter,
flernes den primzere eller sekundzere grat ofte med den sakaldte
= kantafrunding. Afrundingerne spaender fra et par tiendedele mil-
limeter til radier pa 2 mm eller endnu stgrre. Disse radier kraeves
ved standarder som f.eks. DIN EN 1090.
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v 02 FORSLIBNING & AFGRATNING
| tilfelde af laser, plasma og autogent skaret eller stemplede
metalplader er gratopbygning ofte uundgaelig. Graten eller
den primaere grat er en materialedannelse ved snitkanten af
komponenter, der rager ud over de originale vaerktgjskanter
og -flader. Yderligere afvigelser fra sluttilstanden er f.eks.
steenk pa komponentoverfladen, ujeevnheder eller skalering
af overfladen, som er fordrsaget af laserskaeringen. Et bi-

M produkt af primaer-gratfjernelse er den sakaldte sekundaere
grat. Dette straekker sig i retning af komponentoverfladen og
skabes ved utilstraekkelig fiernelse og samtidig omformning
af restmaterialet.
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04 OXIDFJERNELSE

Oxygenskarne komponenter
har oxidlag ved skaerekanter-
ne. Disse "marke lag” udger
en risiko for vedhaeftning
ved efterfalgende processer.
For eksempel kan de fore til

spaltning af belaegningen og W

skal derfor fjernes.
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01 SLAGGEFJERNELSE

Almindelige manuelle metoder til slaggefjernelse er athugning med hammer og mejsel
eller slibning med vinkelsliber. | det maskinelle omrade kan overskydende materialeak-
kumuleringer fiernes ved slibning med en blad kontaktskive. En anden industriel metode
er afhugning ved hjzlp af en slaggehammersbarste, som bestar af en raekke fleksibelt
monterede stifter.

02 FORSLIBNING & AFGRATNING

Ved slibning flernes saedvanligvis grater, staenk, ujeevnheder
og/ eller skaleringslag. Primaergratfjernelse fokuserer ogsa
pa at minimere sekundeer gratdannelse. For at minimere

de ugnskede biegenskaber pa metalpladen, er der brug for
specielle baeresystemer til slibeband, -skiver eller -ark.
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03 AFGRATNING OG AFRUNDING

Afgratning og kantafrunding foretages
med fleksible slibeveerktgjer med hgj
tilpasningsevne til indvendige og ydre
konturer som radier, borehuller og ud-
skaeringer. De tilsvarende afgratnings-
tallerkener, afgratningsvalser, afgrat-
ningsblokke og afgratningsbarster pa
handmaskiner samt slibemaskiner og
afgratningsmaskiner. Sidstnaevnte har
f.eks. planethovedsystemer eller oscil-
lerende enheder til ensartet bearbejd-
ning af kanterne.
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04 OXIDFJERNELSE

Den mekaniske fiernelse af oxidlaget udferes ved slibning
eller ved bgrstning. Begge forarbejdningsmuligheder

kan bruges i manuelle forarbejdningsprocesser. Inden

for maskinbearbejdning anvendes der normalt bgrster,
som takket veere et specialudviklet tradnet i en innovativt
flerrekket anordning, der fleksibelt felger konturerne pa
komponenterne og opnar blanke metalliske kanteover-
flader.
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05 SLUTSLIBNING

| det endelige forarbejdningstrin anvendes slibende
nonwoven, lzerred- og filtveerktgjer hovedsageligt, som
endelgst band eller som en valse . Ved manuelle forarbejd-
ningsprocesser, afhaenger resultatet eller reproducerbar-
heden vaesentligt af operatgren. Maskinen have passende
justeringsmuligheder (f.eks. stationaert slibeband).
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