ENTHUSIASTS IN TECHNOLOGY

Jedinstveni alat za uklanjanje

sljake (troske) « grubo brusenje « skidanje srhova
zaobljavanje « ciscenje « zavrsno brusenje

Hrvatski




BOECK - ENTHUSIASTS INTECHNOLOGY

Svatko tko je imao priliku
upoznati brac¢u inZzenjere Marc
i Jochen Bock zna da zasigurno
nisu tipi¢ni ,proizvodaci®. U
bavarskom Leipheimu odvi-

ja se nesto jedinstveno. Tu

se, naime, brac¢a i njihov tim
stru¢njaka dusom i tijelom
posvecuju razvoju i proizvod-
nji alata, u prvom redu onog za

skidanje srhova s lima. Sve se
temelji na iznimno dubokom
poznavanju i razumijevanju
tehnike primjene. Tome treba
dodati najmoderniju proizvod-
nu tehniku koju su samostalno
osmislili, a koja doseze do
granica tehnoloskih mogu¢-
nosti, te optimalno uskladene
visokoucinkovite procese.

Nedostaje jos najvaznija kom-
ponenta: neiscrpna strast za
savrsenstvom! Sve to zajed-
no rezultira iznenadujucim i
dojmljivim alatom ,Made by
boeck”. A upravo to uvijek
iznova iskreno odusevljava ne
samo klijente po cijelom svije-
tu nego i vlastite zaposlenike!




VISOKO POSTAVLJAMO LJESTVICU!
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NAS ZASTITNI ZNAK:

Inovativna rjeSenja za odrzivu konkurentnost.

Nasi klijenti u nama pronalaze kompetentnog savjetnika i stru¢njaka
za primjenu alata. To znanje i umijece jamci maksimalnu konkuren-
tnost kroz visokoucinkovite procese u svakoj vrsti proizvodnje.

OZNAKA KVALITETE:

Proizvodimo kvalitetu,Made in Germany”.

Visokim stupnjem automatizacije i najmodernijim, samostalno
osmisljenim proizvodnim tehnikama, proizvodimo kvalitetan alat. To
znaci,Made in Germany”.

ZNAKVREMENA:

Odredujemo mjerila u pogledu brzine.

Gotovo sav alat Saljemo jos na dan narudzbe. Zastoj za nas nije
nikakva opcija.

ZNAK VRIJEDNOSTI:

Nasa formula uspjeha za postizanje ekonomi¢nosti.
Dosljedna i potpuna automatizacija u kombinaciji s inteligentno
strukturiranim procesima omogucuju maksimalnu ucinkovitost.

NASA MARKA:

Mi usavrS$avamo buducnost.

U sredistu naseg promisljanja i djelovanja uvijek je klju¢na dodana
vrijednost za nase klijente. U Zelji da postignemo savrsenstvo, uvijek
se krecemo na granicama tehnoloskih mogu¢nosti - to je nacelo
kojem pridajemo veliku paznju!



NASA POVIJEST MOZE SE JOS
UVIJEK SAZETI U KRATKU PRICU

No, predano je nastavljamo pisati. Jesmo li pobudili vasu
znatizelju? Mi se vec radujemo poglavljima koja slijede.

TRAVANJ 2017.
Udvostrucenje proizvodne povrsine

21. LISTOPAD 2016.
Prijava prvog patenta

OZUJAK 2015.
Sirenje proizvodnje i uvodenje vise-
rednog alata za skidanje srhova

LISTOPAD 2014.

Predstavljanje nove generacije
kolutova za skidanje srhova i razvoj
sustava za brzo otpustanje/prihvat

14. LISTOPADA 2013.
Prodaja prvog proizvoda - diska za
skidanje srhova QUICK 115

SRPANJ 2013
Osnivanje tvrtke boeck GmbH







01 UKLANJANJE SLJAKE (TROSKE)

Prilikom rezanja plazmom

ili autogenog rezanja cesto
dolazi do jakog taljenja i pojave
taljevine na strani izlaza snopa.
Takozvana $ljaka pojavljuje se
kako na unutarnjim tako i na
vanjskim rubovima obratka te
je radi ucinkovitije obrade treba
ukloniti.
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02 GRUBO BUSENJE | SKIDANJE SRHOVA

Pri limenim dijelovima koji se rezu laserski, plazmom i autogeno ili
stancanim limenim dijelovima formiranje nepravilnog ruba ¢esto
se ne moze izbjedi. Srh, tj. okomit nepravilan rub predstavlja struk-
turu materijala na reznom rubu obradatka koja strsi izvan prvotnih
rubova i povrsina. U ostala odstupanja od trazenog stanja spadaju
npr. troska na povrsini obratka nastala laserskim rezanjem, grba-
vost ili skaliranje povrsine. Nusproizvod koji nastaje prilikom ukla-
njanja okomitih nepravilnih rubova je nepravilan vodoravan rub
koji se proteze u smjeru povrsine obratka, a nastaje nedostatnim

skidanjem te istovremenim preoblikovanjem preostalog materijala.

03 SKIDANJE SRHOVA 1 ZAOBLJAVANJE

U ovom se procesnom koraku uklanjaju okomiti i vodoravni nepra-
vilni rubove te se rubovi zaobljuju. Kako bi se stvorili preduvjeti za
procesne korake koji slijede (plastifikacija, mokro lakiranje, galva-
nizacija, eloksiranje) i iskljucila opasnost od ozljeda uslijed ostrih
rubova, uklanjanje okomitih i vodoravnih nepravilnih rubova ¢esto
se kombinira sa takozvanim zaobljavanjem rubova. Zaobljavanje
seze od samo nekoliko desetina milimetara pa do polumjera od 2
mm ili ¢ak i vise. Takvi polumjeri danas su propisani ve¢ i normom,
npr. DIN EN 1090.
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05 ZAVRSNO BRUSENJE

Svrha je ovog procesnog koraka

brusenje ogrebotina te izrada

dekorativne povrsine. Na povrsini

lima mogu se izraditi odredeni ‘&
uzorci brusenja, a moze se postici ® # X
i zavrSna obrada u visokom sjaju. -
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04 UKLANJANJE OKSIDA (CISCENJE)

Dijelovi rezani kisikom na

reznim rubovima imaju sloj

oksida. Takvi,tamni slojevi”

predstavljaju za sljedece

procese rizik od lijepljenja.

Mogu na primjer izazvati lju-

stenje premaza, pa ih stoga /

treba ukloniti. W
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01 UKLANJANJE SLJAKE (TROSKE)

Uobic¢ajene ru¢ne metode za uklanjanje sljake su skidanje ¢eki¢em i dlijetom ili bruse-
nje kutnom brusilicom. U strojnom podrucju se prekomjerno nakupljanje materijala
moze ukloniti brusenjem mekanim kontaktnim valjkom. Jo$ jednu industrijsku metodu
predstavlja skidanje pomocu alata za ciS¢enje sljake koji se sastoji od puno fleksibilno
poloZenih pinova.

02 GRUBO BRUSENJE |
UKLANJANJE SRHOVA

Brusenjem se obi¢no uklanjaju okomiti nepravilni rubovi, troska,
neravnine i/ili laminirani slojevi materijala. Prilikom uklanjanja
okomitih nepravilnih povrsina teziste se nalazi na minimalizaciji
stvaranja vodoravnih nepravilnih povrsina. Kako bi se nepo-
zeljna sporedna svojstva u cijelosti uklonila s lima, potrebni su
posebni mehanizmi nosaca za brusne trake, brusne diskove ili
brusne ploce.

L
ML



12

03 SKIDANJE SRHOVA 1 ZAOBLJAVANJE

Skidanje srhova i zaobljavanje provodi se
fleksibilnim abrazivnim alatom s iznimnim
mogucénostima prilagodbe unutarnjim i
vanjskim rubovima kao $to su polumjeri,
provrti i izrezi. Koriste se odgovarajuci
diskovi, kolutovi,spuzve te Cetke za skidanje
srhova na ru¢nim strojevima te strojevi za
brusenje i skidanje srhova. Potonji imaju na
primjer sustave izmjenjivih glava ili oscilira-
juce agregate koji omogucuju ravnomjernu
obradu rubova.
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04 SKIDANJE OKSIDA (CISCENJE)

Mehanicko skidanje sloja oksida provodi se brusenjem ili
pomocu Cetki. Prilikom ru¢nih procesa obrade mogu se pri-
mijeniti obje mogucnosti obrade. U podrucju strojne obrade
uglavnom se primjenjuju cetke koje, zahvaljujuci posebno
osmisljenom rasporedu Zice, inovativno sloZzenoj u vise redo-
va, fleksibilno prate rubove obratka i omogucuju metalni sjaj
na povrsini rubova.
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05 ZAVRSNO BRUSENJE

U posljednjem koraku obrade pretezno se koriste brusni
flisni alat, alat od abrazivnog platna i filc alat kao beskrajna
traka, tj. valjak. U okviru ru¢nih procesa obrade rezultat, tj.
i obnovljivost u velikoj mjeri ovise o rukovatelju. Prilikom
zavrsne strojne obrade stroj mora imati odgovarajuce
mogucénosti namjestanja (npr. brusna traka u okomitom
poloZzaju).
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